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prof. dr inz. Wlodzimierz Przybylski

Prowadzacy zajecia

prof. dr inz. Wlodzimierz Przybylski,
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Cel przedmiotu / modutu

Celem jest przekazanie podstawowej wiedzy z zakresu metod i technologii
napraw maszyn i urzadzen technicznych a takze praktyczne opanowanie

projektowania i organizacji napraw.

Wymagania wstepne

Znajomo$¢ podstawowych zasad eksploatacji maszyn, technik wytwarzania

oraz projektowania procesow technologicznych czesci maszyn.

EFEKTY KSZTALCENIA
Odniesienie
Nr Opis efektu ksztalcenia do egigtow
Kierunku
01 Zna podstawowe techniki regeneracji czgsci maszyn i typowe oprzyrzadowanie K1P_ W14
02 Potrafi ocenic stopien zuzycia czesci i podzespotow maszyn. K1P_U10
K1P_U18
03 Potrafi wybra¢ wtasciwa metode i urzadzenie do realizacji napraw. K1P_U18
K1P_U17
04 Potrafi zaprojektowac proces naprawy wybranych czgsci maszyn K1P_U18
K1P_ K04
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TRESCI PROGRAMOWE

Wyklad

Podstawowe pojgcia z zakresu technologii napraw maszyn. Ocena postaci i przyczyn uszkodzen czgsci maszyn.
Charakterystyka warstwy wierzchniej i wlasciwosci eksploatacyjne cze$ci maszyn. Metody podwyzszania
wlasnosci eksploatacyjnych czesci maszyn. Demontaz i montaz maszyn. Weryfikacja i diagnostyka czesci
maszyn. Rodzaje napraw i ich organizacja. Naprawa pgknig¢ korpuséw maszyn. Naprawa otworow, czopow
watow, kot zebatych i wielowypustow. Charakterystyka metod i technologia napraw przez napawanie
plazmowe i natryskiwanie cieplne. Zastosowanie obrobki plastycznej i metod nagniatania w technologii
remontu. Weryfikacja i metody oceny jakosciowej czgsci po procesie naprawczym. Ocena ekonomiczna
wariantow technologicznych napraw. Projektowanie procesu technologicznego napraw i jego automatyzacji.
Przyktady technologii napraw w przemysle samochodowym i obrabiarkowym.

Zajecia powiazane z praktycznym przygotowaniem zawodowym: 50%
(weryfikowane w zakresie wiedzy i umiejetnosci)

Zasady oceny weryfikacji zuzycia cze$ci maszyn.
Zasady projektowania procesu technologicznego demontazu maszyn — przyktady praktyczne.
Zasady doboru metody naprawy typowych czgsci maszyn — przyktady realizacji.

Laboratorium

Weryfikacja zuzycia cze$ci przektadni zebatej. Ocena stanu technicznego tozysk tocznych i okreslanie stopnia
ich zuzycia. Ocena stanu zabezpieczen antykorozyjnych. [loSciowa ocena zuzycia czopéw watdow z uzyciem
profilografometru i mikroskopu stereometrycznego. Naprawa cze¢sci maszyn napawaniem plazmowym.
Naprawa czes$ci maszyn przez natryskiwanie ptomieniowe. Podwyzszanie wtasnosci eksploatacyjnych czesci
maszyn przez napawanie stellitami.

Zajecia powiazane z praktycznym przygotowaniem zawodowym: 100%

Projekt

Wykonanie projektu technologii naprawy wybranych czes$ci maszyn. Projekt ten jest wykonywany
indywidualnie przez studenta w kilku wariantach technologicznych.Projekt obejmuje: analize i wybor
powierzchni do naprawy, przyjecie metody naprawy wraz z opisem urzadzenia i narzedzi, kompletny proces
technologiczny naprawy wskazanej czesci, 0Ocene kosztéw naprawy i poréwnanie ich z ceng czesci nowe;j.

Zajecia powiazane z praktycznym przygotowaniem zawodowym: 100%

Klimpel A.: Napawanie i natryskiwanie cieplne. Technologie. WNT, Warszawa
2000.

Procesy naprawy maszyn, teoria i praktyka. Wydawnictwo Uniwersytetu
Warminskiego w Olsztynie, Olsztyn 2000 (pod redakcja R. Michalskiego).
Poradnik inzyniera. Spawalnictwo. Tom I i II. WNT, Warszawa 2003.

Literatura podstawowa

Literatura uzupetniajgca | Bramek K., Uzdowski M.: Podstawy obstugiwania i napraw. Wydawnictwo
komunikacji. Warszawa 20009.
Seria Pojazdy Samochodowe.

Wyktad z prezentacja multimedialng. Przeglad przyktadow napraw z praktyki
Metody ksztatcenia przemystowej. Cwiczenia laboratoryjne. Projekt indywidualny naprawy.

Nr

Metody weryfikacji przedmiotowych efektow ksztatcenia orzedmiotowego
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efektu ksztalcenia

Kolokwium 01, 02, 03

Ocena sprawozdan z laboratorium. 04, 05

Ocena opracowanego procesu technologicznego naprawy. 05, 06

Forma i warunki Wyktad — kolokwium: pytania teoretyczne, mini zadania typu opracowanie procesu

zaliczenia przedmiotu ramowego naprawy wskazanej czgsci. (waga 50 %).

¢wiczen (20 %).

Laboratorium na podstawie ocen ze sprawozdan i odpowiedzi w trakcie realizacji

Zaliczenie projektu na podstawie indywidualnego procesu technologicznego
naprawy wskazanej czesci (30 %).

NAKLAD PRACY STUDENTA
Liczba godzin
ogotem Zajecia powigzane z
praktycznym przygotowaniem
zawodowym
Udziat w wyktadach 15 7,5
Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow 5 2,5
Udziat w ¢wiczeniach audytoryjnych, 15 15
laboratoryjnych, projektowych i seminariach
Samodzielne przygotowywanie si¢ do ¢wiczen 10 10
Przygotowanie projektu / eseju / itp. 5 5
Przygotowanie si¢ do egzaminu / zaliczenia 5 -
Udziat w konsultacjach 5 4
Inne - -
LACZNY naklad pracy studenta w godz. 60 44
Liczba punktow ECTS za przedmiot 2
Liczba p. ECTS zwigzana z zaj¢ciami powigzanymi 15
z praktycznym przygotowaniem zawodowym
Liczba p. ECTS za zaj¢ciach wymagajace 35/60
bezposredniego udziatu nauczycieli akademickich 0,6
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